
TUIUCLEAN
EUH{FIIAIJF - HEINIGUNG§ANI*ür r*m pÖnDERBAND

Everesf br'efef die Tun-Clean Serie zum
Reinigen von Teilen mit einfachen
O be rfl äche n i m D u rch I a ufue rfah ren.
Tun-Clean Sysferne können nach den
3edürfnissen des Kunden genau
passendgesfalfef werden, in dem sie
dr'e Sfafionen von Vorwäsche,
Drucl<wäsche, Spül ung und Tracknu ng
beinhalten. Der Teiletransport fo§t
mersl durch ein Förderband, eine
Rollenbattn ader einen H ubumsetzer,

jewei{ sm it ko n stanter G eschwi nd igkeit,
die jedach einstellbar ist.

ln der Vorwöschestation wird durctt
wössrige Druckreinigung der Grobschmutz
entfernt. ln der zweiten Stufe wird, rnit Druck
und mit Chemikalien versetztem
Rei n i g u n gs rned i u m e i n e Tiefe n rei n i g u n g

durchgefüttrt. ln der \pülstatian werden die
ouf den Teilen verbliebenen, restlichen
Che mika lie n, en{e rnt. I n Trackn u ngse in heit
werden die Bauteile kamplett getrocknet. .!e
nach Rei nigu ngsbeda rf kö n ne n Funktione n

und Optionen wie Filtereinheiten,
a utam atische s N achfül le n u nd €ntlee ren,

ö I se pa rotor, Dasi e ru n g s p u m p en, P LC

Steuerung etc. zusötzlich in das System

integriert werden.
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NEPr.\ Kreuzschleiftechnik GmbH

TYPEN PHOZESS
BELADE.

BREITE

BELADE.

HÖHE

AUSSENABMESSUNGEN WANNEN

VOLUMEN

PUMPEN.

LEISTUNG

PUMPEN.

DRUCK
HEIZKAPAATAT

LANGE BREITE HOHE

mm mm mm mm mm lr lUmin bar KW

^-tt

TUNCLEAN 320.W

leinigung

300 200 2300 1 250 2050 250 fla 2 7q

TUNCLEAN 425-W 400 250 2500 1400 21 00 350 140 3 15

TUNCLEAN 530-W 500 300 2600 1 500 220A 450 190 3,2 15

TUNCLEAN 640.W 600 400 2150 1 600 2350 600 250 3,3 22,5

I.UNCLEAN 850.W 800 500 3000 1 850 2600 800 300 4 ?n
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TUNCLEAN 32O.WR

leinigung

ipülung

300 200 3800 1 250 2050 250/1 50 120ß0 2t1,5 7,5/6

TUNCLEAN 425.WR 400 250 4200 1400 21 00 350/250 1401120 312 15 / 7,5

TUNCLEAN 530-WR 500 300 4450 1 500 2200 450/350 190/140 3,213 15/15

TUNCLEAN 64O.WR 600 400 4750 1 600 2350 6001450 250/1 90 3,3 t3,2 22,51 15

TUNCLEAN 850-WR 800 500 5300 1 850 2600 800/600 300/250 4/3,3 30122,5
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TUNCLEAN 32O.WRD

Heinigung

Spülung

Trocknung

300 200 5500 1250 2050 250/1 50 1 20/60 2t1,5 7,5t6t9

TUNCLEAN 425.WRD 400 250 61 00 1400 21 00 350/250 1 40/1 20 312 15t7,5112

TUNCLEAN 53O.WRD 500 300 6550 1 500 2200 450i350 1 90/1 40 3,213 1 511 511 I
IUNCLEAN 640-WRD 600 400 7000 1 600 2350 600/450 25011 90 J,J/J,I 22,5115124

IUNCLEAN 850-WRD 800 500 7800 1 850 2600 800/600 300/250 413,3 30/22,5i36

^-$

TUNCLEAN 32O.PWRD

Vomäsche

Reinigung

Spülung

Trocknung

300 200 7000 1 250 2050 1 50/250/1 50 60/1 20/60 1,51211,5 6/7,5/6/9

TUNCLEAN 425.PWRD 400 250 7800 1400 21 00 250/350/250 120t140t120 a3t2 7,5t15t7,5t12

TUNCLEAN s3O.PWRD 500 300 8400 1 500 2200 35014501350 1 40/1 90/1 40 313,213 1 5/1 5/l 5/1 I
TUNCLEAN 64O.PWRD 600 400 9000 1 600 2350 4501600/450 I 90/250/1 90 3,213,313,2 15t22,5t15t24

IUNCLEAN 8sO.PWRD 800 500 10100 1 850 2600 600/800/600 250/3001250 3,3/4t3,3 22,5130t22,5136

xx*Abmessungen sind referenzen,aussenabmessungen können nach Optionen geand*rt werden
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