
Kreurschleiftechnik GmbH fTfiAtII IJ H LLE§ HAN D LI NG SYSTEM

Handlingsystem mit Kran

Bei diesem System wird der Korbtransfer van Tonk zu Tsnk über einen elektrisclten kran
realisiert. Üblicherweise wird dleses System bei Tonks mit qro$em Fcssungvermögen,

langen Prazesszeiten und schweren Teilen eingesetzt. Die Preise für dieses System sind im
Vergleich zu einem vallautamotisch Handlingsystem sehr

koste n g ü n stig. Da s Syste m
wird durch den Eediener

miüets H ct nd bed ieng e rot
kontrolliert. Das

§eladegewicht
kann bis zu 5 Tbnnen

betragen"

P n e u m a ti s ch e s H a n d I i ns:)l s*!e m

Bei de m pn e u m ati sche n H a n d I i n gsystem

handelt es sich um eine Neuentwicklung aus

unserem Hause. Die vertikale Eewegung mittels
Pneumatikrylinder wird über einen Knopf am
Kontrol lar m gesteue rt. Di e hor i zanta I e

Bewegung wird manuell über eine Schiene mit
Kugellagern ausgeführt, die ein leichtes
Verschieben per Hand gewahrleisten. Der
Einsqtzvon Druckluftfür das Anheben des

Korbes ist ein ma$geblicher Beitrog zur
e rha ltu ng de r körpe rli ch en U nverse h rthe it de s

Bedienpersonals.
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